60-WN-001
Revision: 00

Werkstoff GJS
Werksnorm

Guss

<§> Furstenwalder

Werkstoffbezeichnung nach DIN EN 1563 und DIN 1564

EN-GJS- 350-22 350-22 400-18 400-18
LT RT 350-22 LT RT 400-18 400-15 450-10
vorherrschendes Geflige 95%-100% Ferrit 90%-100% Ferrit 80%-100% Ferrit
EN-GJS- 500-7 500-14 600-3 700-2 800-10 1050-6
vorherrschendes Geflige 30%-69% 95%-1 QO% 20%-59% 10%-39% Ausferrit Ausferrit
Ferrit Ferrit Ferrit Ferrit

mechanische Eigenschaften’ von getrennten und angegossenen Probestiben

. Dehn- . .
malgebliche Zug- grenze  Dehnung Kerbschlagarbeitin J |~ maRgebliche Brinellharte
Wanddicke tin | festigkeit Rm Reo in Ain % Wandstéarke t in
mm in MPa MPa @ Einzelwert mm HBW 5/750
t<30 350 220 22 12 9 -
EN-GJS-
< < <
350-22 LT 30<t<60t<30 330 210 18 12 9 t<60 <160
60 <t<200 320 200 15 10 7 60 <t<200 <160
t<30 350 220 22 17 14 -
EN-GJS-
< <
350-22 RT 30<t<60 330 220 18 17 14 t<60 <160
60 <t<200 320 210 15 15 12 60 <t=<200 <160
t<30 350 220 22 - - -
EN-GJS-
<t< - - < <
350-22 30<t<60 330 220 18 t<60 160
60 <t<200 320 210 15 - - 60 <t=<200 <160
t<30 400 240 18 12 9 -
EN-GJS-
< < -
400-18 LT 30<t<60 380 230 15 12 9 t<60 130 - 175
60 <t<200 360 220 12 10 7 60 <t=<200 130 - 175
t<30 400 250 18 14 11 -
EN-GJS-
< < -
400-18 RT 30<t<60 390 250 15 14 11 t<60 130 - 175
60 <t<200 370 240 12 12 9 60 <t=<200 130 - 175
t<30 400 250 18 - - -
EN-GJS-
< - - < -
400-18 30<t<60 390 250 15 t<60 130-175
60 <t<200 370 240 12 - - 60 <t<200 130-175
t<30 400 250 15 - - -
EN-GJS-
< - - < -
400-15 30<t<60 390 250 14 t<60 135-180
60 <t<200 370 240 11 - - 60 <t<200 135 -180
t<30 450 310 10 - - -
EN-GJS-
450-10 30 <t=<60 ist zwischen Hersteller und Kaufer zu - t<60 160 - 210
60 <t<200 vereinbaren - - 60 <t<200 160 - 210
t<30 500 320 - - -
E’;(')(g".ls' 30<t<60 450 300 - - t<60 170 - 230
60 <t<200 420 290 - - 60 <t=<200 150 - 230
Quelle: DIN EN1561, 1563, 1564, Tabellenbuch Metall 48.Auflage2019
Erstellt: ADr / 11.06.25
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60-WN-001
Revision: 00

Werkstoff GJS
Werksnorm

<j> Furstenwalder Guss

mechanische Eigenschaften! von getrennten und angegossenen Probestiben

Zug- Dehn- i mafRgebliche ; 7
maRgebliche ug- grenze | Dehnung Kerbschlagarbeitin J ge! . Brinellharte
. ; festigkeit . Lo Wandstéarke t in
Wanddicke tin mm Ruin MPa Rpo,2 in Ain % mm
M MPa %) Einzelwert HBW 5/750
t<30 500 400 14 - - -
EN-GJS- 30<t<60 480 390 12 - - t<60 185 - 215
500-14 . N
<60 Ist zwischen Hers:.teller und Kaufer 60 <t < 200 170 - 200
Zu vereinbaren
t<30 600 370 3 - - -
E’;&ﬁ"ss' 30<t<60 600 360 2 - - t<60 190 - 270
60 <t<200 550 340 1 - - 60 <t<200 180 - 270
t<30 700 420 2 - - -
EN-GJS-
< - - < -
700-2 30<t<60 700 400 2 t<60 225 - 305
60 <t<200 650 380 1 - - 60 <t=<200 210 - 305
t<30 800 10 - -
EN-GJS-
<t< - - -
800-10 30<t<60 750 500 6 250 - 310
60 <t<200 720 5 - -
t<30 1050 6 - -
EN-GJS-
<t< - - -
1050-6 30<t<60 100 700 4 320 - 380
60 <t<200 970 3 - -
Anmerkung:

Der Standardprobentyp ist Typ Il. Der Standarddurchmesser der Probe fiir den Zugversuch bei GJL ist
@ = 16mm. Andere Probendurchmesser sind moglich und kénnen angefragt werden.

Der Standarddurchmesser der Proben fiir den Zugversuch bei GJS ist @ = 10mm. Andere Probendurchmesser sind
mdglich und kénnen angefragt werden

1 - welche mafRgebliche Wandstérke fir das Gussteil gilt, ist vom Besteller anzugeben

2 — keine genormten Werkstoffe, einige Beispiele flir Kundenwiinsche

3 — erfullt die Anforderung an die DIN EN 14252

Herstellung von Legierungen, die besondere mechanische Eigenschaften erreichen miissen, sind in Absprache

mit dem Metallurgen und der Kalkulation moglich.

EN-GJS-

400-15

600-6 600-9

vorherrschendes Geflige

90%-100% Ferrit

20%-50% Ferrit

mechanische Eigenschaften’ von getrennten und angegossenen Probestiben

mafgebliche | Zug- éjrz:; Dehnung A KerbschlagarbeitinJ | mafgebliche Brinellharte
Wairrzdrcri]lrcr;]ke t I;e'\/lsitrl]gl\ljlfjlta Rro2 in in % | Wandf]:i:ke tin
MPa 10} Einzelwert HBW 5/750
GJS-400-152*3 - 420 250 5 - - - max. 250
GJS- 600-62 - 600 380 6 - - - 190-270
GJS- 600-9 - 600-720 370-450 9-14 23,5 - 190-270
Quelle: DIN EN1561, 1563, 1564, Tabellenbuch Metall 48.Auflage2019
Der Ausdruck unterliegt keinem Anderungsdienst! Seite 2 von 5



60-WN-001 Werkstoff GJS

VT @Fusten‘-.valcerGuss
Revision: 00 Werksnorm & m—

physikalische Eigenschaften
EN-GJS 350-22 | 400-18 400-15 ‘ 450-10

spezifische Warmekapazitat *
20°C - 550°C J/I(kg*K) 71 k.A. 7,2

500-7 | 500-14 | 600-3 ‘ 700-2

spezifische Warmeleitfahigkeit *
bei 330°C WI(K*M) 515 k.A. 515

thermischer

Langenausdehnungs- pm/()K m 12,5 k.A. 12,5
koeffizient 20°C - 400°C
elektrischer Widerstand HQ*m 0,5 0,51 k.A. 0,53 0,54

zusatzliche mechanische Eigenschaften

Elastizitatsmodul GN/m? 169 170 174 176
Dauerfestigkeit nach Woéhler N/mm? 180 195 200 224 225 248 280
Bruchzahigkeit K'C 31 30 25 - 20 15

Vergleichbare Normsorten

ASTM A536 Grade - 60-40-18 654512 705005 - 806003 007"
ISO 1083 Type | 350-22L 400-18(L) 400-15 = 45410  500-7 :
Bearbeitbarkeit ++ ++ ++ ++ ++ + ++ + +

Verschleil¥festigkeit -- -- -- -- -- -

SchweilRbarkeit + + + + + + +

Korrosionsbestandigkeit -- -- -- -- -- -- -- --

technologische Eigenschaft (+ + gut geeignet, + geeignet, - weniger geeignet, - - ungeeignet)

Anmerkung:

Der Standardprobentyp ist Typ Il. Der Standarddurchmesser der Probe fiir den Zugversuch bei GJL ist
@ = 16mm. Andere Probendurchmesser sind moglich und kénnen angefragt werden.

Der Standarddurchmesser der Proben fiir den Zugversuch bei GJS ist @ = 10mm. Andere Probendurchmesser sind
mdglich und kénnen angefragt werden

1 - welche malgebliche Wandstérke fir das Gussteil gilt, ist vom Besteller anzugeben
2 — keine genormten Werkstoffe, einige Beispiele fir Kundenwiinsche
3 — erflllt die Anforderung an die DIN EN 14252

Quelle: DIN EN1561, 1563, 1564, Tabellenbuch Metall 48.Auflage2019
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60-WN-001
Revision: 00

Werkstoff GJS

Werksnorm

‘ @ Furstenwalder Guss

mechanische Eigenschaften’ von aus dem Gussteil enthommene Proben

vereinbaren

. Dehn- P malfgebliche
mafgebliche Zug- Kerbschlagarbeit in J . ) )
Wanddicke t festigkeit grenziﬁ De?:li/ng A War.1dstarke Brinellharte
in mm Rwm in MPa Po.2 ° (%] Einzelwert tinmm
MPa
EN-GJS- t< 30 340 220 20 - - -
35‘:_?2(; 30 <t <60 320 210 15 ] - t<60 <160
60 <t<200 310 200 12 - - 60 <t<200 <160
EN-GJS- t<30 340 220 20 - - -
350R-$.2C 30<t<60 320 210 15 - - t<60 <160
60 <t<200 310 200 12 - - 60 <t<200 <160
EN-GJS- t<30 340 220 20 - - -
350-22C 30<t<60 320 210 15 - - t<60 <160
60 <t<200 310 200 12 - - 60 <t<200 <160
EN-GJS- t<30 390 240 15 - - -
4°°L';8C 30 <t<60 370 230 12 - - t<60 130 - 175
60 <t<200 340 220 10 - - 60 <t<200 130-175
EN-GJS- t<30 390 250 15 - - -
4°°|;|_8'C 30 <t<60 370 240 12 - - t<60 130 - 175
60 <t<200 350 230 10 - - 60 <t<200 130-175
EN-GJS- t<30 390 250 15 - - -
400-18C 30<t=<60 370 240 12 - - t<60 130 - 175
60 <t<200 350 230 10 - - 60 <t<200 130 - 175
EN-GJS- t<30 390 250 12 - - -
400-15C | 30<t<60 370 240 1 - - t<60 135 - 180
60 <t<200 350 230 8 - - 60 <t<200 135-180
EN-GJS- t<30 440 300 8 - - -
450-10C | 30<t=<60 ist zwischen Hersteller und Kaufer zu t<60 160 - 210
60 <t <200 vereinbaren 60 <t<200 | 160-210
EN-GJS- t<30 480 300 6 -
500-7C | 30<t<60 450 280 5 t<60 170 - 230
60 <t<200 400 260 3 60 <t<200 150 - 230
EN-GJS- t<30 480 300 6 -
500-7C | 30<t<60 450 280 5 t<60 170 - 230
60 <t<200 400 260 3 60 <t<200 150 - 230
EN-GJS t<30 480 400 12 - - -
500-14C | 30 <t<60 460 390 10 - - t<60 185 - 215
t<60 ist zwischen Hersteller und Kaufer zu 60 < t < 200 170 - 200

Quelle: DIN EN1561, 1563, 1564, Tabellenbuch Metall 48.Auflage2019

Der Ausdruck unterliegt keinem Anderungsdienst!
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60'WN'001 Werkstoff GJS @ Furstenwalder Guss
Revision: 00 Werksnorm & —
mechanische Eigenschaften’ von aus dem Gussteil entnommene Proben
mafgebliche Zug- IZ:::; Dehnuna A Kerbschlagarbeit in J mafgebliche
Wanddicke t | festigkeit grenz nung , Wandstérke | Brinellhérte
. . Rpo2 in in % (] Einzelwert .
in mm Rmin MPa tin mm
MPa
EN-GJS- t<30 580 360 3 - - - -
600-3-C 30<t=<60 550 340 2 - - t<60 190 - 270
60 <t=<200 500 320 1 - - 60 <t=<200 180 - 270
EN-GJS- t<30 680 410 2 - - -
700-2C 30 <t<60 650 390 1 - - t<60 225 - 305
60 <t=<200 600 370 1 - - 60 <t=<200 210 - 305
t<30 780 500 10 - -
EN-GJS- 250 - 310
800-10C 30<t<60 740 6 - - -
60 <t<200 710 5 - -
t<30 1020 700 6 - -
EN-GJS- 320 - 380
1050-6C 30<t<60 970 3 - - -
60 <t=<200 940 2 - -
Anmerkung:

Der Standardprobentyp ist Typ Il. Der Standarddurchmesser der Probe fir den Zugversuch bei GJL ist
@ = 16mm. Andere Probendurchmesser sind moglich und kénnen angefragt werden.

Der Standarddurchmesser der Proben flir den Zugversuch bei GJS ist @ = 10mm. Andere Probendurchmesser sind
moglich und kénnen angefragt werden

1 - welche malgebliche Wandstérke fir das Gussteil gilt, ist vom Besteller anzugeben
2 — keine genormten Werkstoffe, einige Beispiele flir Kundenwiinsche
3 — erfiillt die Anforderung an die DIN EN 14252

Quelle: DIN EN1561, 1563, 1564, Tabellenbuch Metall 48.Auflage2019
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